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NI A Produktneuheiten

SOLI TRREAL

lhr Nutzen

¢ Universeller Einsatz in allen gangigen Werkstofftypen
¢ Prazise und lehrenhaltige Gewinde

¢ Hohe Standzeiten durch Ultra-Feinstkorn Hartmetall
¢ Ausgezeichnete Oberflachengiiten erreichbar

Produktmerkmale:

e |SCAR erweitert seine breite Palette an Vollhartmetall-
Gewindefraswerkzeugen der MTEC UNJ-Familie. Die Werkzeuge kommen
ausschlieBlich fur die Luft- und Raumfahrtindustrie zur Herstellung von

Gewinden mit vergréBertem Kernradius zum Einsatz.

¢ Die neuen Gewindefraser sind aus ICG908 gefertigt und verfliigen Uber ein
einheitliches UNJ-Standardprofil fur AuBenbearbeitungen (ASME B1-15) mit
den Steigungen 12, 16 und 20 Gang pro Zoll. Sie zeichnet sich durch eine
hohe VerschleiBbestandigkeit und Zerspanungsbestandigkeit aus.

Verfluigbarkeit und Preise

Siehe Preisliste in der Anlage.

Mit freundlichen GriiBen

ISCAR Germany GmbH

Erich Timons
CTO
Mitglied der Geschéftsleitung

Mit freundlichen GriiBen

ISCAR Germany GmbH

Bernd Pfeuffer
Produktspezialist

Member IMC Group
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MTEC E-UNJ
Vollhartmetall-AuBengewindefraser fur ein UNJ-Gewindeprofil =
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=5419&mapp=TH&GFSTYP=M&srch=1 =
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Abmessungen
5/16 TP
" “ AL
REmax 0.18042TP
REmin 0.15011TPSCREW 8
Bezeichnung TPIO DCONMS DC NOF@ APMX OAL Schaft 5
MTEC E 1212E27 20UNJ 200 12.00 11.94 5 26.70 84.00 G °
MTEC E 1212D26 16UNJ 16.0 12.00 11.94 4 25.40 84.00 G °
MTEC E 1212D26 12UN 12,0 12.00 11.94 4 25.40 84.00 © °
() Gewindesteigung
@ Zihnezahl
MTEC E-UNJ
Vollhartmetall-AuBengewindefraser fur ein UNJ-Gewindeprofil
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=5419&mapp=TH&GFSTYP=I&srch=1
i
- DCONMS
| N C H
o Abmessungen
A%
REmax 0.18042TP
REmin 0.15011TPSCREW b=
o
Bezeichnung TPIM DCONMS DC NOF®@ APMX OAL Schaft &
MTEC E 1212E27 20UNJ 20.0 AT2 470 5 1.051 3.307 C (]
MTEC E 1212D26 16UNJ 16.0 A72 470 4 1.000 3.307 © .
MTEC E 1212D26 N 12.0 A72 470 4 1.000 3,307 G °
() Gewindesteigung
@ Zzhnezahl

Member IMC Group
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Richtwerte flr die Gewindefraser

Vorschub [mm/tooth] pro
—_ Durchmesser [mm]
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Werkstiickstoff Zustand N T = 7] 215 | @2 @3 04 25 26
<0.25% C Gegluht 420 125 1 | 70-120 | 0.05 | 0.05 | 0.07 | 0.09 | 0.11 | 0.13
Unlegierter Stahl >0.25% C Gegluht 650 190 2 | 65-115 | 0.05 | 0.05 | 0.07 | 0.09 | 0.11 | 0.13
und Stahlguss, <0.55% C Vergtet 850 250 3 | 60-110 | 0.05 | 0.05 | 0.07 | 0.09 | 0.11 | 0.13
Automatenstahl 0.55% G Gegliht 750 220 4 | 7090 |0.04 |0.05|006|008|009 | 01
=U.
° Vergutet 1000 300 5 | 60-85 | 0.04 | 0.05 | 0.06 |0.08 | 0.09 | 0.1
Gegliiht 600 200 6 | 60-80 | 0.04 | 0.04 | 0.05 | 0.05 | 0.06 | 0.07
Niedrig legierter Stahl 930 275 7 | 60-75 |0.04 |0.04 |0.05 | 0.05 |0.06 |0.07
und Stahlgruss (< 5% )
Legierungsanteiie) Vergitet 1000 300 8 | 55-75 | 0.04 | 0.04 | 0.05 | 0.05 | 0.06 | 0.07
1200 350 9 | 55-70 | 0.04 | 0.04 | 0.05 | 0.05 | 0.06 | 0.07
Stahlguss, Werkzeugstahl Vergiitet 1100 325 11 | 50-63 | 0.04 | 0.04 | 0.05 | 0.05 | 0.06 | 0.07
Rostbestandiger Stahl Ferritisch / Martensitisch 680 200 12 | 50-60 | 0.04 | 0.04 | 0.05 | 0.05 | 0.06 | 0.07
und Stahiguss Martensitisch 820 240 13 | 50-70 | 0.04 | 0.04 | 0.05 | 0.05 | 0.06 | 0.07
FESEESEEIgEr Sl Austenitisch 600 180 14 | 60-90 |0.03 |0.03 | 004 | 005 | 0.06 | 0.06
und Stahlguss
Ferritisch / Perlitisch 180 15 | 60-80 | 0.05 | 0.05 | 0.07 | 0.09 | 0.11 | 0.13
Grauguss (GG)
Perlitisch / Martensitisch 260 16 60-75 0.05 | 0.05 | 0.07 | 0.09 | 0.11 | 0.13
Ferritisch 160 17 | 50-70 | 0.05 | 0.05 | 0.07 | 0.09 | 0.11 | 0.13
Gusseisen (GGG)
Perlitisch 250 18 | 40-65 | 0.05 | 0.05 | 0.07 | 0.09 | 0.11 | 0.13
Ferritisch 130 19 | 50-70 | 0.05 | 0.05 | 0.07 | 0.09 | 0.11 | 0.13
Temperguss
Perlitisch 230 20 | 40-65 |0.05 [ 0.05 | 0.07 | 0.09 | 0.11 | 0.13
Nicht aushartbar 60 21 | 120-150 | 0.05 | 0.05 | 0.07 | 0.09 | 0.11 | 0.13
Aluminiumknetlegierungen
Ausgehartet 100 22 | 110-130 | 0.05 | 0.05 | 0.07 | 0.09 | 0.11 | 0.13
199 S Nicht aushartbar 75 23 | 120-150 | 0.05 | 0.05 | 0.07 | 0.09 | 0.11 | 0.13
< |
Aluminiumgussleg. ° Ausgehartet 90 24 | 120-160 | 0.05 | 0.05 | 0.07 | 0.09 | 0.11 | 0.13
>12% Si Hoch hitzebestandig 130 25 | 80-110 | 0.05 | 0.05 | 0.07 | 0.09 | 0.11 | 0.13
>1% Pb Automatenstahl 110 26 | 85-120 | 0.05 | 0.05 | 0.07 | 0.09 | 0.11 | 0.13
Kupferlegierungen Messing 90 27 | 85-120 | 0.05 | 0.05 | 0.07 | 0.09 | 0.11 | 0.13
Elektrolytkupfer 100 28 | 70-100 | 0.05 | 0.05 | 0.07 | 0.09 | 0.11 | 0.13
N Duroplaste, Faserkunststoffe 70 Shore D | 29 | 120-200 | 0.1 0.11 [ 0.12 | 0.14 | 0.16 | 0.18
IcNt-cisen
Hartgummi 55Shore D | 30 | 120-200 | 0.1 | 0.11 [ 0.12 | 0.14 | 0.16 | 0.18
Fo Basi Gegluht 200 31| 40-60 | 0.03 | 0.03 | 0.04 | 0.04 | 0.05 | 0.06
e-basis
Ausgehartet 280 32 | 30-50 |0.03|0.03|0.04|0.04|0.05|0.06
EeogCh Qe Gegliiht 250 33 | 25-40 |0.03 003|004 | 004|005 006
g;%i:s Ausgehiirtet 350 34 | 2035 |0.03 003|004 |004 |005 006
Gegossen 320 35| 20-40 |0.03 |0.03|0.04 |0.04 |0.05 |0.06
400 190 36 | 30-45 |0.03 |0.03|0.04 |0.04 |0.05|0.06
Titan Ti-Legierungen i
giering Alpha+Betalegierungen, | 45, 310 37 | 3040 |0.03|003 |004 004|005 |006
ausgehartet
Member IMC Group
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Recommended initial cutting conditions are shown in the tables below.
Machining Data for Solid Carbide Threading Endmills with Small Diameter, Short Solid Carbide Thread Mills

Vorschub [mm/tooth] pro Durchmesser [mm]
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2} Werkstiickstoff Zustand N T = 7] o7 28 @9 210 | @12 | @14 | @15
<0.25% C Gegluht 420 125 1 |70-120 | 0.14 | 0.15 | 0.16 | 0.16 | 0.17 | 0.18 | 0.18
Uilkglerier Sl >0.25% C Gegluht 650 190 2 |65-115 | 0.14 | 0.15 | 0.16 | 0.16 | 0.17 | 0.18 | 0.18
und Stahlguss, <0.55% C Vergitet 850 250 3 | 60-110 | 0.14 | 0.15 | 0.16 | 0.16 | 0.17 | 0.18 | 0.18
Automatenstahl 055 Gegliiht 750 220 4 | 7090 | 012 [0.13 |0.14 [0.14 |0.16 [0.17 | 0.18
=>U.
° Vergitet 1000 300 5 | 60-85 | 0.12 | 0.13 | 0.14 | 0.14 | 0.16 | 0.17 | 0.18
Gegliiht 600 200 6 | 60-80 | 0.07 |0.08 |0.09 | 0.1 |0.12 | 0.13 | 0.14
Niedrig legierter Stahl 930 275 7 | 60-75 | 0.07 | 008 [ 009 | 0.1 [0.12 [0.13 | 0.14
und Stahlgruss (< 5% .
Legierungsantsile) Vergitet 1000 300 8 | 55-75 | 0.07 | 0.08 [ 0.09 | 0.1 |0.12 [ 0.13 | 0.14
1200 350 9 | 55-70 | 0.07 | 0.08 | 0.09 | 0.1 |[0.12 | 0.13 | 0.14
Hoch legierter Stahl und Gegliht 680 200 10 | 50-65 | 0.07 | 0.08 [ 0.09 | 0.1 |0.12 [ 0.13 | 0.14
Stahlguss, Werkzeugstahl Vergitet 1100 325 11 | 50-63 | 0.07 | 0.08 |0.09 | 0.1 [0.12 [ 0.13 | 0.14
Rostbestandiger Stahl Ferritisch / Martensitisch | 680 200 12 | 50-60 | 0.07 | 0.08 [ 0.09 | 0.1 |0.12 [ 0.13 | 0.14
und Stahlguss Martensitisch 820 240 13 | 50-70 | 0.07 | 0.08 | 0.09 | 0.1 |0.12 | 0.13 | 0.14
| eSS egEr Sl Austenitisch 600 180 14 | 60-90 | 0.07 | 0.08 | 009 | 0.1 |0.11 |0.12 | 0.13
und Stahlguss
Ferritisch / Perlitisch 180 15 | 60-80 | 0.14 | 0.15 | 0.16 | 0.16 | 0.17 | 0.18 | 0.18
Grauguss (GG)
Perlitisch / Martensitisch 260 16 | 60-75 | 0.14 | 0.15 | 0.16 | 0.16 | 0.17 | 0.18 | 0.18
Ferritisch 160 17 | 50-70 | 0.14 | 0.15 | 0.16 | 0.16 | 0.17 | 0.18 | 0.18
Gusseisen (GGG)
Perlitisch 250 18 | 40-65 | 0.14 | 0.15 | 0.16 | 0.16 | 0.17 | 0.18 | 0.18
Ferritisch 130 19 | 50-70 | 0.14 | 0.15 | 0.16 | 0.16 | 0.17 | 0.18 | 0.18
Temperguss
Perlitisch 230 20 | 40-65 | 0.14 | 0.15 | 0.16 | 0.16 | 0.17 | 0.18 | 0.18
» _ Nicht aushartbar 60 21 [120-150| 0.14 | 0.15 | 0.16 | 0.16 | 0.17 | 0.18 | 0.18
Aluminiumknetlegierungen
Ausgehartet 100 22 [110-130| 0.14 | 0.15 | 0.16 | 0.16 | 0.17 | 0.18 | 0.18
9% S Nicht aushartbar 75 23 [120-150| 0.14 | 0.15 | 0.16 | 0.16 | 0.17 | 0.18 | 0.18
< o ol
Aluminiumgussleg. Ausgehartet 90 24 |120-160( 0.14 | 0.15 | 0.16 | 0.16 | 0.17 | 0.18 | 0.18
>12% Si Hoch hitzebestandig 130 25 | 80-110 | 0.14 | 0.15 | 0.16 | 0.16 | 0.17 | 0.18 | 0.18
>1% Pb Automatenstahl 110 26 |85-120 | 0.14 | 0.15 | 0.16 | 0.16 | 0.17 | 0.18 | 0.18
Kupferlegierungen Messing 90 27 [ 85-120 | 0.14 | 0.15 | 0.16 | 0.16 | 0.17 | 0.18 | 0.18
Elektrolytkupfer 100 28 | 70-100 | 0.14 | 0.15 | 0.16 | 0.16 | 0.17 | 0.18 | 0.18
NiGHLE Duroplaste, Faserkunststoffe 70 Shore D| 29 [120-200| 0.19 | 0.19 | 0.19 | 0.19 [ 0.19 | 0.2 | 0.2
Icnt-cisen
Hartgummi 55 Shore D| 30 |120-200| 0.19 | 0.19 | 0.19 | 0.19 | 0.19 | 0.2 | 0.2
fo.Basi Gegliht 200 31 | 40-60 | 0.06 | 0.06 | 0.07 | 0.07 | 0.07 | 0.08 | 0.08
e-basls
Ausgehartet 280 32 | 30-50 | 0.06 | 0.06 | 0.07 | 0.07 | 0.07 | 0.08 | 0.08
Hochhitzebest. Leg. Gegliht 250 33 | 25-40 | 0.06 | 0.06 | 0.07 | 0.07 | 0.07 | 0.08 | 0.08
,C\l)lc)%(;:s Ausgehdrtet 350 | 34 | 20-35 | 0.06 | 0.06 | 0.07 | 007 | 007 | 0.08 | 0.08
Gegossen 320 35 | 20-40 | 0.06 | 0.06 | 0.07 | 0.07 | 0.07 | 0.08 | 0.08
400 190 36 | 30-45 | 0.06 | 0.06 | 0.07 | 0.07 | 0.07 | 0.08 | 0.08
Titan Ti-Legierungen i
giering Alpha+Betalegierungen, | 4oy | 310 | a7 | 30-40 | 0.06 | 0.06 | 0.07 | 0.07 | 0.07 | 0.08 | 0.08
ausgehartet

Member IMC Group
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InmnesALy
Artikel-Nr. Bezeichnung Preis € Verfiigbarkeit
3418733 MTEC E 1212D26 12UNJ 908 437,00 € Ab Lager
3418734 MTEC E 1212D26 16UNJ 908 437,00 € Ab Lager
3418736 MTEC E 1212E27 20UNJ 908 437,00 € Ab Lager
Rabattgruppe: N6 GEWINDE MTEC

Member IMC Group




