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Massiver SUMOGUN-
Bohrkorper fiir Bohrtiefen
bis zu 780 mm
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Ihr Nutzen

Hochste Produktivitat

¢ GroBe Auswahl an SUMOCHAM-Bohrkopfgeometrien
= ¢ Keine Ersatzteile

éiﬁféféiﬂ e Bohrkopfwechsel in der Maschine maglich

METRISCH

Produktmerkmale:

Im August 2020, fihrte ISCAR die SUMO-GUN MNSNT-Familie
von Bohrern mit verstarktem Stahlkorper ein, die sich durch eine
wesentlich bessere Widerstandsfahigkeit gegenuber Torsionskraften
auszeichnen und hoéhere Vorschibe und damit eine héhere
Produktivitat im Bereich bis zu 400 mm Lange ermaoglichen.

Keine Rustzeiten

ISCAR erweitert seine Optionen im Durchmesserbereich von
12 - 25,9 mm und bis zu einer Bohrtiefe von 780 mm.

Hohe Produktivitat e SUMO-GUN verfugt Uber 2 gerade Spannuten, auf welche sich
alle Standard SUMOCHAM-Bohrkdpfe montieren lassen.

¢ Alle Bohrkorper verfigen uber gerade Kuhimittelbohrungen.

e Auswechselbare Schafte - wirtschaftlicheres und vielseitigeres
System (der hintere Gewindeanschluss ermaoglicht das
Anbringen verschiedener Standard-Schafttypen).

¢ Einsetzbar auf Standard-Bearbeitungszentren, Tieflochbohrer,
Langdreher und Multi-Tasking-Maschinen.

e Sehr gute Rundlaufeigenschaften aufgrund von
Feingewinde und Plananlageflache

Member IMC Group

- r iy
SEITE2/8 — 4 || [T




BOHREN

22- 2025

JULI 2025

METRISCH

Verstarkter
Bohrkorper

Keine Rustzeiten

Hohe Produktivitat
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Vorteile:

Die SUMO-CHAM-Bohrkopfe sind voll effektiv, was im Vergleich zu den meisten
anderen auf dem Markt erhaltlichen Bohrern hdhere Vorschiube ermaglicht.

SUMO-GUN MNSNT ermdglicht das Auswechseln
des Bohrkopfes innerhalb der Maschine.

Die SUMO-GUN bietet dem Anwender die Moglichkeit, verschiedene
Kopfgeometrien und -qualitaten zu spannen, je nach Material und Anwendung.

Sonderlangen auf Anfrage lieferbar!
Lieferung: 6 Wochen ab Bestellung.

Verfugbarkeit und Preise
Siehe Preisliste in der Anlage.

Mit freundlichen GriuBen Mit freundlichen GruBen
ISCAR Germany GmbH ISCAR Germany GmbH
Erich Timons Florian Weil3

Director Operations Produktspezialist

Mitglied der Geschaftsleitung

Member IMC Group
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MNSNT
Auswechselbare SUMOCHAM Schneideinsatze und modulare Tieflochbohr-Schafte

https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=4448&mapp=DR&GFSTYP=M&srch=1

~ LPR
BD BDRED FLGT ° 11.5
i . '
DCk7 3 THSZMS
i p ! A I
=|~== DRVS \GDV Driver
- LU I
DCN® DCX? LU PL THSZMS BD BDRED LPR FLGT DRVS®  SSCY  MID® @
IEUEPIELETIDEN 1200 1249 78000 3160  MFIeX! 1170 1160 86600 1000 160 120 HCP120 KDCN10-13.99
TEGEPEREOETZTOCN 1250 1299 78000 3160  MFieX! 1220 1210 85600 1200  16.0 120 HCP125 KDCN 10-1399
VNG RO ELE T EF 1800 1349 78000 8510 MFIeX! 1270 1260 85700 1200 160 130 HCP130 KDCN 10-1399
TS REEREORTIEN 1350 1899 78000 38510  MFieX! 1820 1310 85700 1200 160 180  HCP135 KDCN 10-1399
1400 1449 78000 3630  MF16X1 1370 1360  87.00 1200 160 140 HCP140 KDCN10-13.99
EGEPEELOETITEN 1450 1499 78000 3630  MFieX! 1420 1410  857.00 1200 180 140 HOP145 KDCN 14-1799
NS WEENS AR ER 1500 1599 78000 3880  MFI6X! 1470 1460 86200 1200 180 150  HCP150 KDCN 14-17.99
O GEEOREIENZIVEN 1600 1699 78000 3910  MF20X! 1550 1540 86200 1200 180 160  HCP160 KDCN 14-17.99
VNN RO AL PI0 R 1700 1799 78000 4570 MF2OX1 1650 1640 86300 1200 220 170 HCP170 KDCN 14-1799
TS RENEEORTPIVEN 1800 1899 78000 4660  MF2OX! 1750 1740 86400 1200 220 180  HCP180 KDCN 14-17.99
1900 1999 78000 4660  MF201 1850 1840 86400 1200 220 190  HCP190 KDCN 18-21.99
TERPIELOENPIVEN 2000 2099 78000 4810  MF20X! 1950 1940 86500 1200  22.0 200  HOP200 KDON 18-21.99
VNS WP DS EGE PV ER 2100 2199 78000 4940  MFOX1 2050 2040 87900 2100 280 210 HOP210 KDON 18-21.99
TEGPPOEEOEPIVEN 2200 2299 78000 5200  MF20X! 2150 2140 88000 2100 280 220  HCP220 KDCN 18-21.99
VNGRS EOE T PI) €F 2300 2399 78000 5280 MF2OX1 2250 2240 88000 2100 280 230  HCP230 K DCN 22-26.99
T PLOREORTPIVEN 2400 2499 78000 5630  MF2OX! 2350 2340 88100 2100 280 240  HOP 240 KDON 22-26.99
VNS PELSEGE TPV EN 2500 2599 78000 5700 MF2OX1 2450 2440 88200 2100 280 250 HOP 250 KDON 22-26.99

() Keine kleineren Bohrképfe als den angegebenen Bereich des Bohrkopfes
) Max. Schnittdurchmesser

) Drehmomentschltssel

@) Plattensitz

) Master-WSP

Member IMC Group
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Anleitung fiir die Bohrbearbeitung
auf Dreh- und Frasmaschinen

Hinweis: Pilotbohrer und
SUMOGUN-Tieflochbohrer mit
der gleichen SUMOCHAM-
Bohrkopfgeometrie besticken.

. Pilotbohrung setzen: verwenden Sie als

erste Wah! ICP 2M-, QCP 2M- oder ICK
2M-Bohrkopfe - Bohrtiefe 1 - 3xD

. Einfahren mit reduzierten Schnittwerten:

im Rechtslauf bis ca. 1 mm vo den
Bohrungsgrund - n max. 50 U/min_vf max.
500 - 3000 mm/min. Ohne Kuhimittel.

. Bohrvorgang starten: Kihimittel einschalten

mit hdchst maglichem IK-Druck- / Volumen
(Verweilzeit 3 Sekunden), Drehzahl auf den
empfohlenen Bereich erhdhen, Bohrvorgang
ohne Vorschubunterbrechung starten

. Bohrvorgang abschlieen: bei

Durchgangsbohrungen max. 2 - 3 mm

Uber die Schneidenecke aus der Bohrung
austreten, Reduzieren Sie die Drehzahl

nach Austritt auf n max. 2 - 3 mm Uber die
Schneidenecke aus der Bohrung austreten,
Reduzieren Sie die Drehzahl nach Austritt auf
n max 50 U/min, Schalten Sie das Kihimittel
aus, Fahren Sie im Rechtslauf mit v max
500 - 3000 mm/min aus der Bohrung heraus

6 Vorbohrung 1xD zum Zentrieren

1D

B Niedrige Drehzahl und Vorschub
bei der Vorbohrung

—+11xD!

B 2-3 Sekunden lang halten und
das Kihlsystem aktivieren

—>1xD l=

O Weiterbohren bei den
empfohlenen Schnittwerten

-

SUMOGUN

* Bei der Verwendung von 780 mm-Werkzeugen auf horizontalen
Fras- und Drehmaschinen, sollte ein 400 mm Zwischenwerkzeug
in den Bearbeitungsprozess integriert werden.

Member IMC Group
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KUhimitteldruck und
Durchflussmenge fir SUMOGUN

Ol eignet sich als Kihimittel besser als
Emulsion. Falls Emulsion verwendet
wird, empfiehlt es sich eine héhere
Konzentration von 10 - 15 %.

Guidelines fiir eine
optimale Leistung

Kuhlmitteldruck und -durchfluss

Es wird empfohlen, eine hohe
Durchflussmenge zu verwenden, um
eine effiziente Spanabfuhr und Kuhlung
der Schneidkante sicher zu stellen.

Filterung: Es wird empfohlen, einen
Filter unter 20 pm zu verwenden.

Hinweis: Eine unsachgemafe
Filterung kann zu einer Unterbrechung
des Schmiermittelflusses fihren.

Die Kihlmitteltemperatur sollte
zwischen 20 und 22°C liegen

Hinweis: Uber 50°C verringert
sich die Viskositat des Kuhimittels
um 50% und wird unwirksam.

Member IMC Group

Bar I/min
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Drehmaschinen
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Machining Conditions for MNSNT

SUMOGUN
Tensile Material Feed vs. Drill Diameter
o Strength |Hardness| Group D=10-11.9[D=12-13.9]D=14-15.9][D=16-19.9[D=20-25.9
@ Material Condition | [N/mm?] HB No. V (m/min) mm/rev
<0.25% C annealed 420 125 1 80-110-140
non-alloy ~ =0.26% C annealed 650 190 2 80-105-130
steel and o quenched and LI 0.15 0.18 0.20 0.25 0.25
Verstarkter cast steel, QBT tempered Eer £ g so-ino- 0.18 0.21 0.23 0.30 0.30
free cutting annealed 750 220 4 70-90-110 0.21 0.24 0.27 0.35 0.35
steel 9
>0.55% C | quenched and 1000 300 5 50-70-90
tempered
: o e andles annealed 600 200 6 80-100-120 @ G B . .
ow alloy steel and cas 9011 . . . . .
steel (less than 5% of quenched and 19(%% 23(5) ; 75%?7%_195 0.17 0.20 0.22 0.27 0.30
alloying elements) tempered 0.21 0.24 0.26 0.31 0.35
1200 350 9 40-55-70
Ay Yo g annealed 680 200 10 50-70-90 0.12 0.15 0.18 0.20 0.22
! quenched and 0.14 0.17 0.20 0.22 0.24
steel, and tool steel e 1100 325 11 40-60-80 017 0.20 093 0.95 0.7
. ferritic/ 0.12 0.14 0.16 0.16 0.18
Keine Rilstzeiten Ztnat'j”'s:; 322" martensitc, | 60 | 200 2 | soss70 | 013 | o015 | o018 | o190 | o021
martensitic 820 240 13 0.15 0.17 0.20 0.21 0.24
ferritic/pearlitic 180 15 |90-125-160
cast iron nodular (GG) pear||t|g{ 260 16 80-110-140
martensitic 0.20 0.25 0.30 0.35 0.35
rey cast iron (GGG) ferritic 160 17 |90-135-180| 0.23 0.28 0.33 0.40 0.42
ey pearlitic 250 18 |80-110-140| 0.27 0.32 0.37 0.45 0.47
malleable cast iron ferritic 130 19 | 90-125-160
pearlitic 230 20 | 80-110-140
aluminum-wrought alloys not hardenable 0 21
gt &loYS I ardenable 100 22
ot hardenable 75 %) 90-165-220|  0.25 0.30 0.35 0.40 0.45
Hohe Produktivits umi <12% Si - I 0.28 0.33 0.38 0.45 0.50
ohe Produktivitat aluminum- ardenable 90 24 0.32 037 0.42 050 057
cast alloys ’ high
>12% Si 130 25  [80-120-160
temperature

W Recommended cutting data
¢ Mandatory use of emulsion or oil when drilling
* For the 400mm long tools please reduce the cutting speed by 20%.

Member IMC Group
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Preisliste
Artikel-Nr. Bezeichnung Preis € Verfluigbarkeit
3423324 MNSNT 120-780-MF16X1 1.280,00 € Ab Lager
3423325 MNSNT 125-780-MF16X1 1.280,00 € Ab Lager
3423326 MNSNT 130-780-MF16X1 1.280,00 € Ab Lager
3423327 MNSNT 135-780-MF16X1 1.280,00 € Ab Lager
3414536 MNSNT 140-780-MF16X1 1.350,00 € Ab Lager
3423328 MNSNT 145-780-MF16X1 1.350,00 € Ab Lager
3423329 MNSNT 150-780-MF16X1 1.350,00 € Ab Lager
3423330 MNSNT 160-780-MF20X1 1.430,00 € Ab Lager
3423331 MNSNT 170-780-MF20X1 1.430,00 € Ab Lager
3423332 MNSNT 180-780-MF20X1 1.520,00 € Ab Lager
3423333 MNSNT 190-780-MF20X1 1.520,00 € Ab Lager
3423334 MNSNT 200-780-MF20X1 1.580,00 € Ab Lager
3423335 MNSNT 210-780-MF20X1 1.580,00 € Ab Lager
3423336 MNSNT 220-780-MF20X1 1.580,00 € Ab Lager
3423337 MNSNT 230-780-MF20X1 1.650,00 € Ab Lager
3423338 MNSNT 240-780-MF20X1 1.650,00 € Ab Lager
3423339 MNSNT 250-780-MF20X1 1.710,00 € Ab Lager

Rabattgruppe: H4 CHAMDRILL WERKZ
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